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MAN G7V 40/60 MARKA/MODEL DİZEL MAKİNEYE AİT LAYNER HONLAMA 

HİZMET ALIMI ÖZEL TEKNİK ŞARTNAMESİ 

1. KONU  

                   Bu Özel Teknik Şartname İstanbul Tersanesi Komutanlığı ihtiyacı için “MAN 
G7V 40/60 Marka/Model Dizel Makineye Ait Layner Honlama Hizmet Alımı” nın teknik 
özelliklerini, denetim ve muayene metotlarını ve ilgili diğer hususları konu alır. 

2. GENEL HUSUSLAR 

2.1. Kısaltmalar: 

2.1.1. Motor: MAN G7V 40/60 Marka/Model Dizel Makine. 

2.1.2. Honlama: Taşlama taşının, silindir ya da burç içinde döndürülerek talaş kaldırma 
işlemi, silindirik iç yüzey taşlama işlemi. 

2.1.3. Layner: Dizel makine silindir gömleği. 

2.1.4. Ölçüm Rayı: Laynerin iç kısmındaki belirli noktalardan belirli aralıklarla ölçüm 
yapmaya yarayan aparat. 

2.1.5. A Noktası: Ölçüm rayı laynere oturtulduktan sonra layner en üst noktasından 
layner iç yüzeyine doğru 150 (yüz elli) mm girildiğinde ulaşılan ölçüm noktası. 

2.1.6. B Noktası: Ölçüm rayı laynere oturtulduktan sonra layner en üst noktasından 
layner iç yüzeyine doğru 400 (dört yüz) mm girildiğinde ulaşılan ölçüm noktası. 

2.1.7. C Noktası: Ölçüm rayı laynere oturtulduktan sonra layner en üst noktasından 
layner iç yüzeyine doğru 600 (altı yüz) mm girildiğinde ulaşılan ölçüm noktası. 

2.1.8. D Noktası:  Ölçüm rayı laynere oturtulduktan sonra layner en üst noktasından 
layner iç yüzeyine doğru 900 ( dokuz yüz) mm girildiğinde ulaşılan ölçüm noktası. 

2.1.9. E Noktası: Ölçüm rayı laynere oturtulduktan sonra layner en üst noktasından 
layner iç yüzeyine doğru 1030 (bin otuz) mm girildiğinde ulaşılan ölçüm noktası. 

2.1.10. Ra: Ortalama yüzey pürüzlülük değeri 

3. İSTEK VE ÖZELLİKLER 

3.1. Genel İstekler: 

3.1.1. Bu Özel Teknik Şartname kapsamında honlama yapılacak layner miktarı ihale 
dokümanında belirtilecektir. 

3.1.2. Laynerlerin gemi bünyesinden sökümü ve montajı ile ilgili hususlar ihale 
dokümanında belirtilecektir. 

3.1.3. Honlama için gerekli her türlü malzeme, takım, özel aparat, tezgah, avadanlık ve 
işçilik yüklenici tarafından karşılanacaktır. 

3.1.4. Honlama işlemleri esnasında idare istediği sayıda personeli gözlemci olarak 
bulundurabilecektir. 

3.1.5. Laynerlerin nakliyesi ve honlanması esnasında meydana gelebilecek kaza ve 
hasarlardan yüklenicinin sorumlu olacağı hususu, ihale dokümanında belirtildiği gibi 
olacaktır 
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3.2. Teknik İstekler: 

3.2.1. EK-A’daki teknik resimde belirtilen layner üzerindeki ölçüm noktalarından 
honlama işlemi öncesi ölçümler alınarak rapor halinde İdareye sunulacaktır.  

3.2.2. Honlama işlemi öncesi ve sonrası laynerlere çatlaklık kontrolü yapılarak rapor 
halinde İdareye sunulacaktır. 

3.2.3. Honlama sonrası A,B,C,D ve E noktalarında laynerin iç çap ölçüleri en fazla 
400.4 (dört yüz nokta dört) mm olacaktır. Layner iç yüzeyindeki pas ve/veya çizik 400.4 
mm’ye kadar giderilemediği takdirde İdarenin onayı alınarak ölçü toleransı artırılabilecektir. 

3.2.4. Layner iç yüzeyindeki ovallik toleransı en fazla 0.6 (sıfır nokta altı) mm olacaktır. 

3.2.5. Layner iç yüzeylerindeki honlama açıları en az 30°(otuz derece) en fazla 50° (elli 
derece) olacaktır. 

3.2.6. Honlama sonrası yüzey pürüzlülük değeri Ra en az 0.8 μm (sıfır nokta sekiz 
mikrometre), en fazla 1.5 μm (bir nokta beş mikrometre) olacaktır.  

3.2.7. Honlama kapsamında kullanılacak tüm sarf malzemeleri yüklenici tarafından 
sağlanacaktır. 

3.2.8. İşlem sonrası yüklenici tarafından EK-B’de belirtilen İşlem Sonrası Kayıt Formu 
istenen ölçümlerle doldurularak İdareye teslim edilecektir. 

4. DENETİM VE MUAYENE  

4.1. Genel Hususlar 

4.1.1. Muayeneler esnasında gerekli her türlü personel, test cihazı ve test ortamı 
yüklenici tarafından temin edilecektir. 

4.1.2. Muayeneler esnasında lüzumlu her türlü alet, araç, gereç, ortam, test ve ölçme 
cihazı/aleti, sarf malzemeleri, doküman, yardımcı personelin ve muayene masraflarının (TSK 
laboratuvarlarında yapılamayan analiz ve test masrafları dahil olmak üzere) yüklenici 
tarafından karşılanacağı hususu imza altına alınacak protokolde belirtildiği gibi olacaktır. 

4.1.3. Muayeneler esnasında meydana gelebilecek kaza ve hasarlardan yüklenicinin 
sorumlu olacağı hususu, ihale dokümanında belirtildiği gibi olacaktır. 

4.1.4. Yüklenici tarafından karşılanan ve denetim ve muayenelerde kullanılacak olan her 
türlü araç, gereç, test ve ölçme cihazlarının kalibrasyonlarının yapıldığına dair kalibrasyonu 
yapan firma/kurum veya kuruluşun verdiği belge, muayene komisyonuna teslim edilecektir. 

4.2. Yapılacak Muayeneler 

4.2.1. Ölçü Muayenesi: Bu Özel Teknik Şartnamenin 3’üncü maddesinde yer alan 
ölçerek kontrol edilmesi gereken hususlar, amaca uygun ve kalibrasyonlu ölçü aleti 
kullanılarak kontrol edilecektir. 

5. EKLER 

5.1. EK-A (Layner Teknik Resmi). 

5.2. EK-B (İşlem Sonrası Kayıt Formu) 

6. YARARLANILAN DOKÜMAN 

6.1. Yoktur. 
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EK-A 
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EK-B 
 

 
İŞLEM SONRASI KAYIT FORMU 

 
 
 

  SİLİNDİR NUMARASI 

Ölçü Alma Noktası 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

A 

X-X                         

Y-Y                         

Ovallik                         

B 

X-X                         

Y-Y                         

Ovallik                         

C 

X-X                         

Y-Y                         

Ovallik                         

D 

X-X                         

Y-Y                         

Ovallik                         

E 

X-X                         

Y-Y                         

Ovallik                         

Notlar 

  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


