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İLGİ : 4734 Sayılı Kamu İhale Kanunu.

1.
İstanbul Tersanesi Komutanlığı’nca ihtiyaç duyulan Ek fiyat teklif mektubunda ve/veya Ek–1 listede cinsi, miktarı ve özelliği belirtilen malzeme/hizmet ilgi kanunun  3B 16ğ  maddesi kapsamında “Doğrudan Temin Yöntemi” ile satın alınacaktır.
2.
İstanbul Tersanesi Komutanlığı Yetkilendirilen Alım Komisyonu, Ek’te belirtilen malzemenin tamamını ya da bir kısmını hangi firma/firmalardan satın alacağı/satın almayacağı konusunda serbesttir. İhtiyaç listesindeki malzemeler için belirtilen Parça Numarası  veya MRC ile tanımlanan özelliklerin dışında verilen teklifler değerlendirmeye alınmayacaktır.
3.     Ödeme, mal/hizmetin teslimi  (Malzeme teslimi irsaliye ile yapılacaktır) ve muayenesinin uygun bulunması durumunda, yüklenici firma tarafından gönderilen  faturaya istinaden Komutanlığımızca düzenlenecek ödeme evrakları ile Tuzla Piyade Okulu Saymanlık Müdürlüğünce banka hesabına ( “IBAN NUMARASINA “) havale yolu ile gerçekleştirilecektir. Ayrıca ;
488 Sayılı Damga Vergisi Kanununa Ekli (1) sayılı tablonun II/2 nci fıkrası gereğince 2018 Yılı için geçerli olan; 

a)
  %0 9,48 (Binde dokuz kırksekiz) “Damga Vergisi”,

b)
  %0 9,48 Binde dokuz kırksekiz) “Sözleşme Pulu Damga Vergisi” kesilecektir. Sözleşme yapılacaksa ; “Sözleşme Pulu Damga Vergisi”,  yüklenici firma/firmalar tarafından ilgili Mal Müdürlükleri / Defterdarlıklarına ödenerek makbuzu idareye teslim edilecektir. 
4.
Malzemeler, siparişin verilmesini müteakip belirtilen iş günü içinde taahhüt edildiği şekilde İstanbul Tersanesi Komutanlığının ilgili  ambarına (Transit / Dem-Teç ) teslim edilecektir. Raf ömürlü malzemeler için teslim edilen malların raf ömrü, üretim tarihinden itibaren 2/3’ ünden az olmayacaktır.
5. Malların idareye taşıması; KDV hariç tüm masraflar (vergi, harç, nakliye, sigorta, her türlü yükleme/boşaltma v.b.) yükleniciye aittir. Ağır ve hacimli malzemelerin Komutanlığımız içindeki taşımaları Transpalet, Forklift, Vinç, vs. gibi iş ekipmanları ile yapıldığından ağır ve hacimli malzemelerin teslimi bu iş ekipmanlarının kullanımına uygun palet, kasa, sandık, çuval vb. gibi malzemeler üzerinde/içerisinde yapılacaktır. Ağır ve hacimli malzemelerin teslimi öncesinde malzemelerin teslim edileceği Transit Ambarı personeli ile 0-216-493 94 94 (Dahili 4514 – 4596 ) irtibat kurulup randevu alınacaktır.

6. Sözleşme konusu mallar, orijinal ambalajında, orijinal ambalajlı olarak piyasaya arz edilmeyen mallar ise taşıma ve depolama şartlarından etkilenmeyecek şekilde ambalajlanması yüklenicinin sorumluluğundadır. Teslim edilen mallara ilişkin malzeme etiketi (Stok numarası, malzeme adı, miktarı, onay numarası ve firma bilgileri) her bir kalem malzemenin üzerinde Yüklenici tarafından bulundurulacaktır.

7 Satın alması yapılacak malzeme Teknik özelliklerine göre(Bu onay ve eklerine uygun olarak yapılacak) muayene ve kabul işlemleri; öncelikli olarak Yetkilendirilmiş Alım Komisyonu tarafından tamamlanacaktır. Ancak teknik olarak fiziki muayenenin yeterli olmaması veya komisyonca ihtiyaç duyulması halinde Komutanlığımız ilgili birimden muayene, test ve analiz yapılması talep edilebilecek ve müteakiben, Yetkilendirilmiş Alım Komisyonu tarafından Muayene Kabul Tutanağı düzenlenecektir. 

8.Teslim süresi içerisinde teslim edilen mal/hizmetin red olması halinde yüklenici firma en fazla 1 kez mal değiştirme hakkını kullanarak  5 gün içerisinde; RED olan malları değiştirebilecek/değiştirilmeyen malları teslim alacaktır. Mücbir sebepler haricinde sözleşme süresi uzatılmayacaktır. 
9. Kargo ile malzeme teslimi yapılmayacaktır.
10. Malzemeler, 14 Aralık 2018 tarihine kadar İstanbul Tersanesi K.lığı 425 Taşınır Mal Saymanlığı Malzeme Ambarına tek parti halinde teslim edilecektir. Teslim süresi içerisinde teslim edilen malzemelerin muayene ve kabul aşamasında RET olması halinde, yüklenici 1 defaya mahsus 2 (iki) iş günü içerisinde malzemeleri değiştirebilecek, değiştirmeyecek ise malzemelerini 2 (iki) iş günü içerisinde söz konusu ambardan teslim alacaktır. 
11. Alınacak malzemede yüklenici tarafından 
    a. Malzemenin fonksiyon testleri muayene heyeti nezaretinde yapılacak, çalışır durumda teslim edilecek, 
    b. Teslim edilen ürün ile birlikte yerli üretim için Türkçe, yabancı üretim için İngilizce 3 takım doküman verilecek, 
    c. Muayenesinin tamamlanmasını müteakip makinan kullanımına yönelik olarak operatörlük, arıza bulma ve giderme yolları, dokümanların incelenmesi ve emniyet hususları hakkında eğitim verilecektir. 
    ç. Teslim işlemleri, muayenesi ve testleri yapılan ürün idarenin belirleyeceği yere montajını yapacaktır. 
12. Bu alımla ilgili olarak yüklenici firma ile SÖZLEŞME yapılacaktır. Malzemeler için yüklenici tarafından mal kabulünü müteakip garanti belgesi idareye teslim edilecektir. Garanti belgesinin verilemediği durumda garanti taahhütnamesi idareye verilecektir. Garanti taahhütnamesi damga vergisine tabidir. 
13. Bu alımla ilgili olarak %6 oranında TEMİNAT alınacaktır. Teminat malzemenin muayenesi sonucu fatura işlemlerinden sonra yüklenicinin yazılı müracatı ile serbest bırakılacaktır. Diğer hususlar sözleşmede belirtildiği şekilde uygulanacaktır. 
14. Muayene ve kabul işlemleri; öncelikli olarak Piyasa Fiyat Araştırma görevlileri tarafından tamamlanacaktır. Ancak teknik olarak fiziki muayenenin yeterli olmaması veya komisyonca ihtiyaç duyulması halinde Komutanlığımız ilgili birimden muayene, test ve analiz yapılması talep edilebilecek ve müteakiben, Piyasa Fiyat Araştırma görevlileri tarafından Muayene Kabul Tutanağı düzenlenecektir. 
15. Söz konusu alım 3065 Sayılı Kanunun 13/f Maddesi uyarınca Katma Değer Vergisinden müstesnadır.
16. Alımın sonucunda gerçekleşen tutar www.ekm.tsk.tr adresinde ilan edilecektir.
17. Yukarıda belirtilen esaslar çerçevesinde teklif verdiğinizde tüm şartları tüm şartları anladığınız ve kabul ettiğiniz anlaşılacak olup; Türk Lirası olarak vereceğiniz teklifinizi, KDV hariç fiyatlandırarak 04.12.2018 tarihi saat 16:00‘a kadar, tarafınızdan elden kapalı zarf içinde İstanbul Tersanesi Komutanlığı Yetkilendirilen Alım Komisyonuna teslim etmenizi veya 0216 50718 82 numaralı faks’a teklifinizi iletmeniz gerekmektedir.

        Rica ederim.           

    
                      Yetkilendirilen Alım Komisyonu Başkanı







           
         
      Ad Soyad :  Erdoğan KOCA
                                                                            
              

      Rütbe       :  G/M Asb. Kd. Bçvş.
EKİ



:
1 Adet Fiyat Teklif Mektubu / İhtiyaç Listesi.

D A Ğ I T I M 

:
İlgili Firmalara
4734 SAYILI KAMU İHALE KANUNUNUN 3B 16ğ MADDESİNE GÖRE DOĞRUDAN TEMİN USULÜ ALIM İÇİN FİYAT TEKLİF MEKTUBUDUR

İSTANBUL TERSANESİ KOMUTANLIĞININ YETKİLENDİRİLEN ALIM KOMİSYONU BAŞKANLIĞINA

PENDİK/İSTANBUL

DZ.K.K. VERGİ NUMARASI : 4810537700
VERGİ DAİRESİ 
           : TUZLA  VERGİ DAİRESİ  / İSTANBUL

E-MAİL 
:

TEKLİF SAHİBİNİN

	ADI SOYADI / FİRMA ADI:   
	

	TEBLİĞ ADRESİ:                           E-MAİL ADRESİ (Varsa) :
	

	BAĞLI OLDUĞU VERGİ DAİRESİ VE VERGİ NUMARASI:
	

	TELEFON VE FAKS NUMARASI:
	TEL :                                                      FAKS   :

	ÖDEME YAPILACAK BANKA ADI / ŞUBE /   IBAN NUMARASI
	


“Doğrudan Temin” i oluşturan belge/istek/liste tarafımızdan incelenmiş, okunmuş ve herhangi bir ayırım ve sınırlama yapılmadan bütün koşullarıyla kabul edilmiştir. 

İstanbul Tersanesi Komutanlığı ......................................... alımı işine ilişkin olarak aşağıdaki hususları içeren teklifimizin 
ONAY: 843
	S.NO
	NIIN
	MALZEMENİN CİNSİ
	MİKTARI
	BİRİM FİYATI
	TUTARI
	TESLİM SÜRESİ

	1
	DA0292816
	 CIHAZ OLCUM PORTATIF 3 BOYUTLU
	1
	AD
	
	
	14.12.2018 tarihine kadar

	                                            /-/-/-/ YALNIZ  1  (BİR)   KALEM/-/-/-/                    TOPLAM TUTAR


 % ........   KDV HARİÇTİR                                 TESLİM SÜRESİ  14 ARALIK 2018 tarihine kadar 
YÜKLENİCİ FİRMALAR MALZEMELERE AİT COC BELGELERİNİ YA DA MALZEMELERİN TEKNİK İSTERLERİNDE BELİRTİLEN FİRMALARDAN ALINDIĞINA DAİR BELGELERİ MAL TESLİMİNDE İDAREYE TESLİM EDECEKLERDİR.
                1.Teklifimiz (rakam ve yazı ile) ….......................................................................................................... TL. dir.                                                                                                                                                                        2.‘Doğrudan Temin’ konusu iş için sermayesinin %50’sinden fazlasına sahip olduğumuz başka bir tüzel kişinin  bu işe ayrı bir teklif vermediğini beyan ediyoruz.                                                                                                                                                                                          3.Aldığınız herhangi bir teklifi veya en düşük teklifi seçmek zorunda olmadığınızı kabul ediyoruz.                                                                                                                                                
4.‘Doğrudan Temin’ konusu işle ilgili olmak üzere idarenizce yapılacak / yaptırılacak diğer işlerde, idarenizin çıkarlarına aykırı düşecek hiçbir eylem ve oluşum içinde olmayacağımızı taahhüt ediyoruz.                                                         
                                                                                                                                                             5.4734 Sayılı K.İ.K.’nun 10 ncu ve 11 nci maddesinde belirtilen ihale dışı bırakılma ve ihaleye katılamama şartlarına haiz olmadığımızı beyan ediyoruz.                                                                                                                                                                                             6.‘Doğrudan Temin’in üzerimizde kalması durumunda idareniz tarafından hazırlanan sözleşme tasarısını imzalayacağımızı, kabul ve taahhüt ediyoruz.                                                                                                                                                                                              7. Alımı yapılan malzemelere ait her türlü bilgiyi inceleyerek/görerek teklif veriyorum.                                                                                                                        8.Ödeme Bilgileri verilmeyen teklifler geçersiz teklif sayılacaktır.

9. Vergi Borcunun bulunması halinde ödeme emri belgesi ile kesilmesini kabul ediyoruz. 
                                                                                            FİRMA ‘YETKİLİ  KİŞİ’  

                                                                        İMZASI
       :
                                                                        ADI SOYADI    :

                                                                        TARİH
       :

Dosyanın Başkanı  G/M Asb.Kd.Bçvş. Erdoğan KOCA           

Tel: 216 493 94 94 –2302
          Üyeleri   Eln.Asb.Kd.Bçvş. Murat ÇİÇEK

                                        -2104
                     De. Me. Yılmaz TEPE


                                                -1115
                     DAK Ofisi                                                              4890-4895-4893

903-GENEL-4082-009-000-0 Numaralı 3 Boyutlu Koordinat Ölçüm Cihazı (CMM) ve Solidworks 3D CAD Professinal Programına ait Özel Teknik Şartnamede İhale Dokümanına Atıfta Bulunulan Teknik Hususlara Ait Dizayn Başmühendisliği Görüşleri
1.

Madde 2.3.1.


3 Boyutlu Koordinat Ölçüm Cihazı (CMM) ve Solidworks 3D CAD Professıonal Programı 1’er adet alınacaktır. Stok numaraları aşağıda belirtildiği gibidir:

3 Boyutlu Koordinat Ölçüm Cihazı (CMM): DA0292816 

Solidworks 3D CAD Professıonal Programı: 00US76989
2.

Madde 2.3.4.

   Madde kapsamındaki dokümanlar 3’er nüsha olarak verilecektir.
3.

Madde 2.3.6.



Madde kapsamında üretici ve/veya yüklenici; Kalite yönetim belgesi olarak, varsa AQAP belgesini veya Uluslararası akredite edilmiş kuruluşlardan alınmış kalite belgesini veya
ISO 9000 serisi kalite belgesini ve sistem/ürün kalite belgesi olarak, TSE belgesi/TSE’den alınan uygunluk raporu veya sisteme/ürüne ait TSEK belgesi veya sistemin/ürünün Avrupa standartlarına veya Uluslararası standartlara uygunluğunu gösteren kalite kontrol raporu/deney raporu/uygunluk belgesini ibraz edecektir. Ayrıca CE belgesi istenecektir. 
3.


Madde 2.3.8.

  
Yüklenici tarafından alt maddelerde belirtilen eğitimler verilecektir; 

3.1.
  
İdare tarafından belirlenecek en az 8 (sekiz) personele 3 (üç) iş günü PolyWorks Inspector Temel Eğitimi ile ilgili olarak meteroloji bilgisi, CAD Model+Tarama iş akışı, Teknik resim+Dokunarak ölçme iş akışı, içerik tamamlama ve uygulama konularında Türkçe uygulamalı eğitim verilecektir.

3.2.

PolyWorks Inspector Temel Eğitim içeriği aşağıda belirtildiği gibi olacaktır.

3.2.1.

PolyWorks temel beceriler: PolyWorks/Workspace yöneticisi, Dizin yapısı, Grafik arayüz, Fare kullanımı ve eleman seçimi

3..2.2.
Data alıp verme

3.2.3.

Geometrik elemanlar: Tanımlama yöntemleri, Ölçme yöntemleri

3.2.4.

Ölçüm cihaz arayüzü: Prob, Lazer, Referans atlama

3.2.5.

Doğrultma (referanslama) yöntemleri: Best-fit Data, Best-fit Ölçüm, 6-Yüzey noktası, Düzlem eksen merkez noktası, 3 Dik düzlem, Referans noktaları (RPS), Manuel referanslama

3.3.

İdare tarafından belirlenecek en az 8 (sekiz) personele 3 (üç) iş günü PolyWorks Modeller+NURBS Temel Eğitimi ile ilgili olarak Üründen Tasarlama Sistematiği, Dağınık basit geometri iş akışı, Düzenli basit geometri iş akışı, Serbest formlu yüzey iş akışı, İçerik tamamlama ve Firma ihtiyaçlarına yönelik tavsiyeler konularında Türkçe uygulamalı eğitim verilecektir.

3.4.

PolyWorks Inspector Temel Eğitim içeriği aşağıda belirtildiği gibi olacaktır.

3.4.1.

PolyWorks temel beceriler

3.4.1.1.
PolyWorks/Workspace yöneticisi

3.4.1.2.
Dizin yapısı

3.4.1.3.
Grafik arayüz

3.4.1.4.
Fare kullanımı ve eleman seçimi

3.4.2.

Data alıp vermek için kullanılan formatlar


3.4.3.

Ölçüm cihazı ara yüzü 

3.4.3.1.
Gerçek zamanlı kaliteli çokgen ağ oluşturarak tarama 

3.4.3.2.
PolyWorks/Inspector ile probla ölçme

3.4.4.

Tarama parametrelerinin optimizasyonu

3.4.5.

Çokgen ağ oluşturma yöntemleri

3.4.6.

PolyWorks IMEdit’de çokgen ağların işlenmesi

3.4.6.1.
Çokgen model üzerinde değişik seçimler

3.4.6.2.
Ağ topogolojisi kontrolü

3.4.6.3.
Boşluk doldurma

3.4.6.4.
Ağ işleme ve optimizasyonu için temel fonksiyonlar

3.4.6.5.
Çokgen ağ seyreltme

3.4.6.6.
Basit geometri oluşturma

3.4.6.7.
Eksen tanımlama

3.4.6.8.
PolyWorks Inspector Probing ile ileri referanslama

3.4.6.9.
Çokgen işleme ve modelleme fonnksiyonları

3.4.7.

Eğriler

3.4.7.1.
Eğriler oluşturup düzenleme

3.4.7.2.
Kenarlar ve sınırları yeniden oluşturma

3.4.7.3.
Çokgen modeli düzenlemek için eğrileri kullanma

3..4.8.
Eğriler

3.4.8.1.
Eğriler oluşturup düzenleme

3.4.8.2.
Kenarlar ve sınırları yeniden oluşturma

3.4.8.3.
Çokgen modeli düzenlemek için eğrileri kullanma

3.4.9.

Uzaklık, açı, alan ve hacim ölçme

3.4.10.
Kesit oluşturma

3.4.11.
Parametrik eskiz oluşturma

3.4.12.
NURBS yamalarının oluşturulması ve kullanılması

3.4.13.
NURBS yamalarını ağa uydurma ve analiz etme

3.4.14.
CAD modellerini alma, dönüştürme, oluşturma, işleme ve verme.

3.5. 

İdare tarafından belirlenecek en az 8 (sekiz) personele herbiri 5 (beş) iş günü olmak üzere içeriği alt maddelede belirtilen SolidWorks programı temel ve ileri seviye eğitimi verilecektir.

3.5.1. 
Temel eğitim içeriği alt maddelerde belirtildiği gibidir:

3.5.1.1 
Ara yüz tanıtma ve çizim unsurları

3.5.1.2.
Çizim unsuru uygulamaları

3.5.1.3.
Katı modellemeye giriş ve katı model uygulamaları

3.5.1.4.
Montaj modelleme ve montaj uygulamaları

3.5.1.5.
Teknik resim oluşturma ve teknik resim uygulamaları

3.5.2.

İleri seviye eğitim içeriği alt maddelerde belirtildiği gibidir:

3.5.2.1.
Kalıp araçları

3.5.2.2.
Saç metal modelleme

3.5.2.3.
Yüzey modelleme

3.5.2.4.
Profil oluşturma

Evren KALAY ÜÇÜNCÜ
Nilüfer DÖNER
Abdulkadir ÇELEBİ 

Mak.Y.Müh.
Elk.Müh.
Müh.Tğm.


Ana Tah.Sis.Müh.Ks.A.liği
Elk.Dzyn.Şb.Md.lüğü
Elk.Dzyn.Şb.Md.lüğü


Faruk DÜNDAR

                                                                   Y.Müh.Alb.
                                                                   Dzyn. Baş Müh.
İSTANBUL TERSANESİ KOMUTANLIĞI

3 BOYUTLU KOORDİNAT ÖLÇÜM CİHAZI(CMM) VE 

SOLİDWORKS 3D CAD PROFESSIONAL PROGRAMINA  AİT

ÖZEL TEKNİK ŞARTNAME
1.
KONU


Bu Özel Teknik Şartname İstanbul Tersanesi Komutanlığının ihtiyacı için satın alınacak “3 Boyutlu Koordinat Ölçüm Cihazı (CMM) ve Solidworks 3D CAD Professıonal Programı”nın teknik özelliklerini, denetim ve muayene metotlarını ve ilgili diğer hususları konu alır.

2.
İSTEK VE ÖZELLİKLER

2.1.
Tanımlar ve Kısaltmalar

2.1.1.
3 Boyutlu Koordinat Ölçüm Cihazı : Ölçüm cihazı

2.2.2.
Solidworks 3D CAD Professıonal Programı: Solidworks programı

2.1.2.
CMM : Coordinate Measurement Machines (Koordinat Ölçüm Cihazı)

2.1.3.
PLC: Programmable Logic Controller (Programlanabilir Kontrol Cihazı)
2.2.
Kullanım Şartları
2.2.1.
Satın alınacak ölçüm cihazı; ölçülen parçanın geometrik toleranslar dahilinde olup olmadığı hususunda, bilgisayar destekli tasarım süreci sonucunda elde edilen CAD datası ile üretilen parça üzerinde ölçü ve geometri karşılaştırmasında ve tersine mühendislik gibi alanlarda kullanılacaktır.

2.2.2.
Satın alınacak Solidworks programı üç boyutlu tasarımlar yapmak amacıyla kullanılacaktır. Solidworks 3 boyutlu parça tasarım programı ara yüzü ve komutları bir bütün olarak 3 boyutlu parçaları tasarlamak, çizmek ve yeniden boyutlandırmak için kullanılacaktır.  
2.3.
Genel istekler

2.3.1.
Satın alınacak ölçüm cihazı ve solidworks programının stok numaraları ve adedi ihale dokümanında belirtildiği gibi olacaktır.
2.3.2. Ölçüm cihazı çalışır vaziyette teslim edilecektir.

2.3.3. Ölçüm cihazında, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktır.

2.3.3.1. Kırık

2.3.3.2. Çatlak

2.3.3.3. Ezilme

2.3.3.4. Boya hatası (katlanma, dökülme, kabarma)

2.3.3.5. Korozyon

2.3.4. Yüklenici; alt maddelerde belirtilen hususları içeren dokümanları, Türkçe hazırlanmış olarak basılı ve CD veya DVD veya sabit disk ortamında  ihale dokümanında belirtilen miktarda ölçüm cihazı ile birlikte verecektir. 

2.3.4.1. Ölçüm cihazı ve solidworks programının tanıtım bilgileri,

2.3.4.2. Ölçüm cihazı ve solidworks programının kullanım kılavuzu,

2.3.4.3. Ölçüm cihazı ve solidworks programının çalıştırma ve kullanma talimatları,

2.3.4.4. Ölçüm cihazının periyodik bakım talimatları,

2.3.5. Ölçüm cihazında etiketler veya bilgi levhaları, en az alt maddelerde belirtilen bilgileri içerecektir.

2.3.5.1. Seri no, marka ve model

2.3.5.2. İmalatçı adı/sembolü, İmalat yılı

2.3.6. Kalite güvence ve ürün kalite belgelerine ilişkin hususlar, yürürlükteki TSK Mal Alımları Kalite Güvence Hizmetleri Yönergesinde yer alan esaslar dâhilinde, ihale dokümanında belirtildiği gibi olacaktır.
2.3.7. Kodlandırma işlemi, yürürlükteki MSB Milli Kodlandırma Hizmetleri Yönergesi esaslarına göre yapılacaktır.

                 2.3.8.
Eğitim ile ilgili hususlar ihale dokümanında belirtildiği gibi olacaktır.
2.4.
Teknik Özellikler

2.4.1.
Temin edilecek koordinat ölçüm cihazı (CMM), mafsallı kol tipi ve lazerli olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.2.
Ölçüm cihazı aşağıda belirtilen parçalardan oluşacaktır.

2.4.2.1.
Ölçme kolu

2.4.2.2.
Lazer prob

2.4.2.3.
Manyetik stand

2.4.2.4.
Tripod (Üçayak)

2.4.2.5.
PC Taşıma kolu

2.4.2.6.
PC

2.4.2.7.
Taşıma çantası

2.4.3.
Ölçme kolu alt maddelerde belirtilen özelliklerde olacaktır.

2.4.3.1.
Ölçme kolunun maksimum ölçme çapı en az 2,4 (iki virgül dört) m olacaktır. 

2.4.3.2.
Ölçme kolu 7 (yedi) eksen olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.3.3.
Ölçme kolunun hacimsel hassasiyeti 2,4 (iki virgül dört) m için en fazla 0,043 (sıfır virgül sıfır kırküç) mm olacaktır.  Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.3.4.
Tekrar edilebilirlik en fazla 0,022 (sıfır virgül sıfır yirmi iki) mm olacaktır.  Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.3.5.
Ölçme kolunun ağırlığı en fazla 8,6 (sekiz virgül altı) kg olacaktır.

2.4.3.6.
Ölçme kolu üzerinde değiştirilebilir prob ve lazer olacaktır.

2.4.3.7.
Ölçme kolu, üzerindeki dahili batarya ile dokunma tetikli probla ölçüm için en az 12 (on iki) saat, lazerle tarama için en az 8 (sekiz) saat elektrik bağlantısı olmadan ölçüm yapabilir özellikte olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.3.8.
Ölçme kolu bilgisayara kablosuz (Wi-Fi) bağlanabilir özellikte olacaktır.

2.4.3.9.
Ölçme kolunun gövdesi karbon fiber malzemeden olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.3.10.
Ölçme kolu yüksek tekrar edilebilirliğe sahip renishaw problarla kullanılabilir özellikte olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.3.11.
Prob değişikliğinde kalibrasyon ihtiyacı olmayacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.3.12.
Ölçme kolunun düşmelere karşı emniyet kilidi olacaktır.

2.4.3.13.
Ölçme kolunda dahili sıcaklık sensörü bulunacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.3.14.
Prob ve lazer kalibrasyonu için 2 adet referans mastar bulunacaktır.

2.4.3.15.
Kol ve stand arasındaki bağlantı için hızlı bağlantı adaptörü olacaktır.

2.4.3.16.
Kol ve gövde bağlantıları hafif özellikte titanyum, alüminyum veya kompozit malzeme olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.4.
Lazer prob alt maddelerde belirtilen özelliklerde olacaktır.

2.4.4.1.
Lazer probun maksimum tarama derinliği en az 390 (üç yüz doksan) mm olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.4.2.
Lazer probun maksimum tarama genişliği en az 144 (yüz kırk dört) mm olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.4.3.
Lazer probun tarama hassasiyeti en fazla 24 (yirmi dört) µ olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.4.4.
Örnekleme hızı en az 100 Hz (128000 point/sec) olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.4.5.
Lazer kafa ağırlığı en fazla 500 (beş yüz) gr olacaktır.

2.4.4.6.
Lazer prob EN61326-1:2006-01, DIN EN 55011:2017 (group1, class B), EN 61000-6-2:2006-03 standartlarına uygun olacaktır.

2.4.5.
PC özellikleri alt maddelerde belirtildiği gibi olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.5.1.
PC 256 GB SSD özellikte olacaktır.

2.4.5.2.
PC W10 P64 özellikte olacaktır.

2.4.5.3.
PC ekran kartı en az Quadro K1200 veya M1200 , min. 4 (Dört) GB özellikte olacaktır.

2.4.5.4.
PC İşlemcisi intel İ7 veya Xeon olacaktır.

2.4.5.5.
Rem kapasitesi en az 12 (oniki) GB olacaktır.

2.4.6.
Ölçüm cihazının PolyWorks yazılım özellikleri alt maddelerde belirtildiği gibi olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.6.1.
Yazılım üniversal olacaktır. Şimdi veya ileride alınacak başka bir taşınabilir cihazla direk arayüze sahip olacaktır. 
2.4.6.2.
3B transformasyona tam hakim olacaktır. Referanslama imkanlarının serbestlik derecesi sınırı olmayacaktır. Referanslama elemanlarında kısmi seçimler yapılabilecektir. 
2.4.6.3.
Programda interaktif ağaç yapısı olacaktır. Ağaçtaki tanımlar birbirine bağlı olarak otomatik güncellenebilecektir. Klavuzlu ölçüm tekrar otomasyon ve kişiselleştirilebilir İPK hesaplamaları olacaktır. 

2.4.6.4.
IGES/STEP formatlarında CAD model açabilecektir. CAD modelden ölçülecek geometrileri otomatik algılayabilecektir. 

2.4.6.5.
Nokta bulutu üzerinden renk haritaları oluşturabilecektir. 

2.4.6.6.
GD&T tanımlama için ISO 1101 ve ASME Y14.5 standartlarına tam ve güncel destek verecektir. 

2.4.6.7.      Ölçüm takımları olacaktır: Kumpas, radyus ölçümü, boşluk profil. 

2.4.6.8.
PDF, Excel, Word, HTML formatları içeren tamamen kişiselleştirilebilir raporlama zemini bulunacaktır. 
2.4.6.9.
Bütün profesyonel nokta bulutu formatlarından çokgen ağ oluşturabilecektir. 
2.4.6.10.
Serbest formlu yüzeylerde A Sınıf kalitesinde tam otomatik yüzey modelleme yapabilecektir. 
2.4.6.11.
Tarama anında gerçek zamanlı ve kaliteli (bütün olası öperatör hatalarının engellenmesini garantileyen uyarı sistemi içeren) çokgen ağ oluşturacaktır. 

2.4.6.12.
Çokgen ağ üzerinden hassas simetri düzlemi ve ortogonalite referanslı basit geometriler oluşturabilecektir. 

2.4.6.13.
Birden çok cihaz pozisyonu gerektiren taramalarda hata birikmesini engelleyen global best fit imkanı olacaktır. Birden çok taramayı tarama kalitesi ağırlıklı, birleştirip tek bir topoğrafik hatasız çokgen ağ yüzey oluşturabilecektir. 

2.4.7.
Solidwork programına ait temel karakteristikler aşağıdaki maddelerde belirtildiği gibi olacaktır. Bu husus, yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

2.4.7.1.
2 Boyutlu çizimlerin 3 boyutlu tasarıma dönüştürülmesi,

2.4.7.2.
Konfigürasyon oluşturma özelliği ile tek bir modele ait parça ailesi oluşturabilme,

2.4.7.3.
Autocad dosyaları açabilme ve kullanabilme,

2.4.7.4.
Parasolid, stp, stl, iges v.b. ortak dosya formatları ile çalışabilme,

2.4.7.5.
Farklı formattaki dosyalar üzerinde değişikliğe imkan tanıma,

2.4.7.6.
Farklı formattaki dosyalar üzerinden parametrik model tanımlayabilme,

2.4.7.7.
3 Boyutlu, dairesel kesitli, prizmatik ve formlu parçalar tasarlayabilme,

2.4.7.8.
Aynı ekranda birden çok model üzerinde çalışabilme,

2.4.7.9.
Kesit görünüm özelliği ile model üzerinde eş zamanda değişiklik yapabilme,

2.4.7.10.
Tam parametrik (
Parça, montaj, teknik resim) çalışma,

2.4.7.11.
Montaj ve parça dosyalarından kaynak tanımlayabilme,

2.4.7.12.
Parametrik yüzey modelleme,

2.4.7.13.
Yüzeyleri serbest şekilde sürükleyebilme,

2.4.7.14.
Yüzey modelden katı modele geçiş özelliği,

2.4.7.15.
Eş zamanlı katı ve yüzey modelleme imkanı,

2.4.7.16.
Yüzey modellemede gelişmiş kontrol seçenekleri,

2.4.7.17.
Saç metal modelleme,

2.4.7.18.
Saç metal modellemede otomatik açınım alma,

2.4.7.19.
K faktörü ve büküm tabloları,

2.4.7.20.
Montaj referanslı saç metal tasarımı,

2.4.7.21.
Eş zamanlı katı ve saç modelleme imkanı,

2.4.7.22.
Saç üzerine form verme araçları,

2.4.7.23.
Kalıp modelleme,

2.4.7.24.
Kalıp ayrımı,

2.4.7.25.
Dişi ve erken kalıp oluşturma,

2.4.7.26.
Maça oluşturma,

2.4.7.27.
Bozuk yüzeylerin düzeltilmesi,

2.4.7.28.
Otomatik kalıp ayrım çizgisi oluşturma,

2.4.7.29.
Profil kafes sistemleri tasarlama,

2.4.7.30.
Otomatik profil kesim listesi oluşturabilme,

2.4.7.31.
Hazır profil kütüphanesi,

2.4.7.32.
Özel tasarım profillerin kütüphaneye eklenebilmesi,

2.4.7.33.
Montaj modelleme,

2.4.7.34.
Montaj ortamında referans parça tasarımı,

2.4.7.35.
Montaj çalıştırma,

2.4.7.36.
Montaj parçalarında çarpışma algılama,

2.4.7.37.
Montaj parçalarında iç içe geçme geçme kontrolü,

2.4.7.38.
Büyük montajlarda performanslı çalışabilme,

2.4.7.39.
Montaj parçaları arasında hızlı ve kolay bir şekilde ilişki tanımlayabilme,

2.4.7.40.
Dişli, kam, vida gibi mekanik montaj ilişkileri tanımlayabilme,

2.4.7.41.
Montaj modelinin animasyonunu oluşturabilme,

2.4.7.42.
Montaj animasyonunu kaydedebilme,

2.4.7.43.
Montaj ortamındayken parça ortamında değişiklik yapabilme,

2.4.7.44.
Montaj ortamında malzeme listesi oluşturabilme,

2.4.7.45.
Montajın patlatma görüntüsünü oluşturabilme,

2.4.7.46.
Parça veya montajdan otomatik teknik resim oluşturabilme,

2.4.7.47.
Parça veya montaja gereksinim duyulmadan direk teknik resim ortamında çizim oluşturabilme,

2.4.7.48.
Teknik resimde otomatik ölçülendirme yapabilme,

2.4.7.49.
Teknik resimde kesit görünüm alabilme,

2.4.7.50.
Teknik resimde detaylı görünüm alabilme,

2.4.7.51.
Teknik resimde 3 boyutlu izometrik veya perspektif görünüm alabilme,

2.4.7.52.
Montaj şeması oluşturabilme,

2.4.7.53.
Otomatik balonlama yapabilme,

2.4.7.54.
Teknik resimde antet oluşturabilme,

2.4.7.55.
Parça veya montaj bilgilerini antete aktarma,

2.4.7.56.
Tolerans ölçüleri ekleme,

2.4.7.57.
Yüzey işleme işaretleri ekleme,

2.4.7.58.
Teknik resimde dxf veya dwg kaydedebilme,

2.4.7.59.
Yazılımın yüklü olmadığı bilgisayarlar için ücretsiz tasarım görüntüleme araçları,

2.4.7.60.
Standart parça kütüphanesi,

2.4.7.61.
Parçaların foto gerçekçi görünümlerinin alınabilmesi,

2.4.7.62.
Montajların foto gerçekçi görünümlerinin alınabilmesi,

2.4.7.63.
Paketle-Gönder özelliği sayesinde montajdaki bütün parçaları, teknik resimleri, toolbox bileşenlerini istenilen herhangi bir konuma kaydedebilme,

2.4.7.64.
Montaj parçalarına ön ek veya son ek eklenerek yapılan değişikliğin referans montajaa yansımamasını sağlayabilme.

2.4.8.
3 Boyutlu Tarama Cihazına ait temel elektriki karakteristikler aşağıdaki maddelerde belirtildiği gibi olacaktır. Bu hususlar yüklenici tarafından yazılı olarak taahhüt edilecektir.

2.4.8.1.
Kaynak özellikleri

: 24VDC, 500 mA 

2.4.8.2.      Lazer güç çıkışı


: Max. 8mW olacaktır. (Class 2M)

2.4.8.3.
Koruma sınıfı


: En az IP65 olacaktır.

3.
NUMUNE ALMA

3.1.
Numune alma yürürlükteki TSK Mal Alımları Denetim Muayene ve Kabul İşlemleri Yönergesindeki esaslarına göre uygulanacaktır.

3.2.
Satın alınacak ölçüm cihazı ve solidworks programı, tüm ekipmanları ile birlikte denetim ve muayeneye tabi tutulacaktır.

3.3.
Numune alma ile ilgili diğer hususlar ihale dokümanında belirtildiği gibi olacaktır.

4.
DENETİM VE MUAYENE METODLARI

4.1.
Denetim ve muayeneler yürürlükteki TSK Mal Alımları Denetim Muayene ve Kabul İşlemleri Yönergesi esaslarına göre uygulanır.

4.2.           Muayene esnasında lüzumlu her türlü araç, gereç, ortam, test ve ölçme cihazı/aleti, sarf          malzemesi, doküman, yardımcı personel ve muayene masrafları yüklenici tarafından karşılanacaktır.
4.3.        
Ölçüm cihazının kalibrasyonunun yapıldığına dair kalibrasyonu yapan akredite firma/ kurum veya kuruluşun verdiği muayene esnasında geçerliliği bulunan belge/sertifika, muayeneler sırasında Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

4.4.
Özel teknik şartnamede yer alan belgeler üretici firmanın kalite kontrol test raporları/test sonuçları veya ürün kalite sertifikası veya akredite edilmiş laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kuruluş laboratuvarlarından alınmış onaylı test/analiz raporlarından biri olacaktır.
4.5. Bu Özel Teknik Şartname’nin 2. maddesi “İstek ve Özellikler”de belirtilen istek ve özelliklerin ölçüm cihazı ve solidworks programında mevcut olup olmadığının anlaşılması için aşağıdaki alt maddelerde tanımlanan muayene, test ve tecrübeler uygulanacaktır.

4.5.1.

Göz ve Belge Muayenesi
:
Ölçüm cihazı (ekipmanları ile birlikte) ve dokümanlara ışıkta gözle bakmakla yapılacaktır. Bu Özel Teknik Şartname’nin 2. maddesi “İstek ve Özellikler”de belirtilen hususlar kontrol edilecektir.
4.5.2.
Teknik Muayene : Ölçü ve ölçü toleranslarının gerektirdiği hassasiyetlere sahip kalibrasyonlu ölçü aleti kullanılarak yapılacaktır. Bu Özel Teknik Şartname’nin 2. maddesinde belirtilen hususlar ölçüm yapılarak kontrol edilecektir.

4.5.3.
İşletme Muayenesi : Ölçüm cihazının bu özel teknik şartname’nin 2. maddesinde belirtilen hususları fabrika ortamında test ve kontrol edilecektir. 

4.6.
Denetim ve muayene esnasında hasar gören ve tahrip edilen malzemelerin firma tarafından değiştirileceği hususu ihale dokümanında belirtilecektir.

4.7.
Denetim ve muayeneler ile ilgili diğer hususlar ihale dokümanında belirtildiği gibi olacaktır.

5.
AMBALAJLAMA VE ETİKETLEME

5.1.
Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar ihale dokümanında belirtildiği gibi olacaktır.

6.
GARANTİ ŞARTLARI

6.1.
Garanti şartları ile ilgili hususlar ihale dokümanında belirtildiği gibi olacaktır.

7.
EKLER

7.1.
Yoktur.

8.
YARARLANILAN DOKÜMAN

8.1.
Yoktur.
İSTANBUL TERSANESİ KOMUTANLIĞI

3 BOYUTLU KOORDİNAT ÖLÇÜM CİHAZI(CMM) VE SOLİDWORKS PROGRAMINA  AİT ÖZEL TEKNİK ŞARTNAMEYİ HAZIRLAYANLAR
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