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MTU 16V 956 TB91 MARKA/MODEL DiZEL ANA MAKINE
KRANKSAFT TASLAMASI HiZMET ALIMI
OZEL TEKNIK SARTNAMESI

1. KONU

Bu 0Ozel teknik sartname, Turk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci i¢in satin alinacak “MTU 16V 956 TB91
Marka/Model Dizel Ana Makine Kranksaft Taglamasi Hizmet Alimi’na iliskin teknik 6zellikleri,
denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR
2.1. Tanimlar ve Kisaltmalar
2.1.1. Makine: MTU 16V 956 TB91 marka/model dizel ana makine.

2.1.2. Kranksaft: Onarimi yapilacak MTU 16V 956 TB91 marka/model dizel ana makinede
pistonlardan aldigi dogrusal hareketi siirekli dairesel harekete gevirerek pervaneye ileten mildir.

2.1.3. Muylu: Kranksaftin yatak icinde yuvarlanarak dénmesini saglayan kisimdir.

2.1.4. Ana muylular: Kranksaftin motor bloguna baglandigi noktadaki muylulardir.

2.1.5. Kol muylulari: Kranksaftin piston koluna baglandigi noktadaki muylulardir.

2.1.6. Bu 6zel teknik sartnamede “MTU 16V 956 TB91 Marka/Model Dizel Makineye Ait
Kranksaft” yerine “kranksaft” ifadesi kullanilacaktir.

2.1.7. MTU : Motoren-und Turbinen- Union (Motor Turbin San.ve Tic.AS.)

2.1.8. MT yontemi: Manyetik parcacik kullanilarak uygulanan g¢atlak kontrol yontemi.

2.1.9. Rz : Ortalama purGzluluk yiksekligi.

2.1.10. Prezervasyon: Malzemenin korunmasi icin teknik dokiman referans alinarak
uygulanmasi gereken koruma yontemi.

2.2. Kapsam

2.2.1. MTU 16V 956 TB91 marka/model dizel ana makine kranksaftinin kontrollnu, taglanmasini
ve muayenesini kapsar.

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1 Genel istekler

3.1.1. Hizmet alimi ile taglamasi yapilacak olan kranksaft miktari ihale dékiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.1.2. Onarim i¢in gerekli her tarli malzeme, takim, 6zel aparat, tezgah, avadanlik ve iscilik ytklenici
tarafindan karsilanacaktir.

3.1.3. Kranksaftin tim onarim ve muayene islemleri boyunca nakliye ile ilgili hususlar ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.4. idare, tim onarim ve muayene islemleri boyunca belirledigi sayida uzman personeli yiiklenici
tesislerinde bulundurabilecektir.

3.1.5. Yuklenici kranksaft tagslama onariminin icrasinda gerekli tim emniyet tedbirlerini alacaktir.
3.1.6. Kranksaftin Gzerinde yapilacak onarimlar ve kranksaftin nakliyesinden kaynaklanan kaza ve
hasarlardan yuklecinin sorumlu olacagi hususu ihale dékiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.7. Kranksaftin onarim sonrasi korunmasi igin prezervasyon islemi yapilip yapilmayacagi hususu
ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.2. Teknik istekler
3.2.1. Kranksaft, onarim éncesi ve sonrasi alt maddelerde belirtilen temizlik islemine tabi tutulacaktir.
3.2.1.1. Kranksaft onarim éncesi Uzerinde mevcut yag, pas, kir gibi yabanci maddelerden

arindirilacaktir.
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3.2.1.2. Kranksaft Gzerinde onarimdan sonra olusan metal talasi, ortam tozu gibi yabanci maddeler
basinc¢li hava ile temizlenecektir.

3.2.2. Onarimi yapilacak kranksaftin onarim dncesinde yuklenici firma tarafindan idare ile birlikte
asagida belirtilen 6n kontrolleri yapilacaktir.

3.2.2.1. Tum kranksaft ana ve kol muylularinin élguleri kontrol edilecektir.

3.2.2.2. Tdm ana ve kol muylularinin ovallik ve purizlilik (Rz) kontroll yapilacaktir.

3.2.2.3. Tdm ana ve kol muylularinin manyetik parcacik (MT) yontemi ile gatlaklik kontrolu
yapilacaktir.

3.2.2.4. Kranksafta sertlik kontrollu yapilacaktir.

3.2.3. Madde 3.2.2. ve alt maddelerinde belirtilen kontroller yapildiktan sonra kontrollerin sonug
raporu idareye sunulacaktir. Yapilan kontroller neticesinde idare tarafindan islenecek kademe ve
yapilacak islem yukleniciye bildirilecektir.

3.2.4. Yiklenici tarafindan, kranksaftin idarenin bildirdigi kademeye islenmesi sonucunda uygun
ylzey kalitesinin elde edilmemesi ve ek onarim gerektigi durumda tekrar idare onayi alinacaktir.
3.2.5. Kranksaft onariminda kullanilacak yéntem, tezgah ve kullanilan malzemelerin kranksaft
onarimina uygun oldugu yuklenici tarafindan taahht edilecektir.

3.2.6. Ana ve kol muylularin onarim sonrasinda Rz degeri en fazla 1 (bir) mikrometre olacaktir.
3.2.7. Onarim sonrasi kranksaftin Rockwell sertlik degeri 50-53 (ellitireellilig) arasinda
olacaktir.

3.2.8. Onarim sonrasi ana ve kol muylularinin ovalligi 0,05 (sifirvirgllsifirbes) milimetre’yi
gecmeyecektir.

3.2.9. Onarim sonrasi kranksaft EK-A’da belirtilen geometrik toleranslara uygun olacaktir.
3.2.10. Kranksaft tagslama onarimi yapildiktan sonra Madde 3.2.2. ve alt maddelerinde belirtilen
kontroller yapilacak, sonu¢ raporu idareye sunulacaktir. Elde edilen sonuglar teknik dékimanda
belirtilen limitler arasinda olacaktir.

3.2.11. Son kademesine islenmesine ragmen yapilan kontrollerde puruzluluk, sertlik, ovallik veya
yuzey deformasyonu teknik dékimanda belirtilen limitler icerisinde degil ise; ana ve kol muylularinin
onarimini gergeklestirmek icin kullanilacak ydntem, malzeme ve tezgah teknik gerekgeleri ile idareye
sunulacak ve yapilacak iglemler ile ilgili idarenin onay! alinacaktir.

4, DENETIM VE MUAYENELER iGIN NUMUNE ALMA

4.1. Yururlikteki TSK Hizmet Alimlari Denetim Muayene ve Kabul islemleri Yénergesindeki esaslar
uygulanacaktir.

4.2.  Onarimin gergeklestirimesini miteakiben kranksaft denetim ve muayeneye tabi tutulacaktir.
5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yururlukte olan Hizmet Alimlari, Muayene ve Kabul
Yénetmeligi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Muayeneler esnasinda lizumlu her turlG alet, arag, gereg, ortam, test ve 6lgme cihazi/aleti,
sarf malzemeleri, dokiman, yardimci personelin ve muayene masraflarinin (TSK laboratuvarlarinda
yapilamayan analiz ve test masraflari dahil olmak tGzere) yiklenici tarafindan karsilanacagi hususu,
ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

5.1.3. YUklenici tarafindan karsilanan ve denetim ve muayenelerde kullanilacak olan her turli arag,
gereg, test ve dlgcme cihazlarinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan firma/kurum
veya kurulusun verdigi belge, muayene komisyonuna teslim edilecektir.

5.1.4. Muayeneler esnasinda meydana gelebilecek kaza ve hasarlardan yuklenicinin sorumlu
olacagi hususu, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
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5.1.5 Ozel teknik sartnamenin istek ve Ozellikler kisminda istenen taahhdtler, Urin teknik
kataloguna/dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhlt edilecektir. Taahhide atif yapilan
dokuman, Yuklenici tarafindan onaylanmig (imzali) ve taahhude ek yapilmis olacaktir. Bu belgeler
muayene asamasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

5.2. Yapilacak Muayeneler

5.2.1. GOz Muayenesi: Bu 6zel teknik sartnamenin 3’Unclu maddesinde yer alan, gdzle kontrol
edilmesi gereken hususlarin muayenesi ve istek ve 6zellikler béliminde uygunludu belgelendirme
ve yazili taahhtt seklinde ylkleniciden talep edilen hususlar icin yuklenici tarafindan teslim edilen
belgelerin istek ve 6zellik ile uyumlulugu ve gegerliliginin kontroll yapilacaktir.

5.2.2. Olgli Muayenesi: Bu 6zel teknik sartnamenin 3’incii maddesinde yer alan dlgerek kontrol
edilmesi gereken hususlar, amaca uygun ve kalibrasyonlu 6l¢u aleti kullanilarak kontrol edilecektir.

6. EKLER

6.1. EK-A MTU 956 TB91 kranksaft geometrik toleranslari.

7. YARARLANILAN KAYNAKLAR
7.1. MTU Diesel Engine V 956 TB.1 (MA20015/00E)
7.2. MTU 16V 956 TB 91Tolerances and Wear Limits (M070008_60E)
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