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1. KONU

Bu teknik sartname. Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyact i¢in satin alinacak Reg¢ine Esash
Koruyucu Zemin Kaplama Malzemeleri teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarint ve
tlgili diger hususlart konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Zemin Kaplamalari: Regine Esashi Koruyucu Zemin Kaplama Malzemeleri

2.1.2. AFFF: Fluora kimyasal yiizey aktif maddesi i¢eren yangin sondiiriicii kopiik

2.1.3. IMO: Uluslararast Denizcilik Orgiitii (International Maritime Organization)

2.1.4. JP-5: Kerosen bazli helikopter yakiti

2.2. Kullanim Sarti

2.2.1. Zemin kaplamalari. gemilerin ¢elik ve aliiminyum giivertelerindeki kuru zeminlerin
korozvona karsi korunmast ve dekoratif olarak kaplanmasi i¢in dokme ve dikissiz olarak
kullanilacaktir.

3. iSTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Satin ahnacak zemin kaplamalarinin malzemesi ve miktart ihale dokiimaninda

belirtildigi gibi olacaktir.
3.1.2. Her malzeme igin iretici firma tarafindan diizenlenmis Uriin Bilgi Formu (Product
Data Sheet) veya Malzeme Giivenlik Bilgi Formu (Material Safety Data Sheet) verilecektir.

3.1.3. Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iliskin hususlar. yirirliikteki TSK Mal
Alimlan Kalite Glivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar ddhilinde. ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.4. Kodlandirma islemi. yitrirlikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
saslarina gore yapilacaktir.

3.2 Teknik istekler

3.2.1. Ortak Istekler

3.2.1.1. Zemin kaplamalari alt maddelerde belirtilen malzemeleri igerecektir.

3.2.1.1.1.  Astar

3.2.1.1.2.  Yiizey Tesviyelendirici (Underlayment)
3.2.1.1.3.  Zemin Kaplama Sistemi

3.2.1.1.4.  Dekoratif Kirpintt (Chip/Flake)
3.2.1.1.5.  Vernik

3.2.1.1.6.  Renklendirici kat

3.2.1.2. Zemin kaplamalari, en az 10 (on)°C sicaklikta ve en fazla %55 (yuizde elli bes) bagil
nem ortam sartlarinda kullanilabilecek 6zellikte olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.1.3. Zemin kaplamalarinin = kullanim  Oncesinde tiner. ¢oziicli ile inceltilmesine.

viskozitesini dilsiirmek igin 1sititmasina veya herhangi bir kimyasal madde ilave edilmesine gerek
olmayacaktir. Bu husus yiiklenici taratindan taahhiit edilecektir.

3.2.1.4. Zemin kaplamalart en az mala. rulo fir¢a ve fir¢a ile ylizeye uygulanabilecek 6zellikte
olacaktr.

3.2.1.5. Zemin kaplamalar yiizeye uygulandiktan sonra alt maddelerde belirtilen jessvrlag,
olugmayacaktir. ; i o N\

3.2.1.5.1. Kabarma
3.2.1.5.2.  lgne delikleri (pinhole)
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3.2.1.5.3.  Yiizeyden ayrilma
3.2.1.54. Catlama
3.2.1.5.,5.  Kirisma

3.2.1.5.6.  Renk farki

3.2.1.6. Zemin kaplamalarinin parlama sicakhigi, 1996 tarihli ASTM D 3278 standardina gore
en az 38 (otuz sekiz)°C olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.1.7. Astar ve dekoratif kirpinti disindaki zemin kaplamalari, IMO Resolution MSC 61(67)
Ek-1 Kisim 5°e gore yanmayt geciktirici dzellikte olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.1.8. Astar ve dekoratif kirpintt disindaki zemin kaplamalari, IMO Resolution MSC 61(67)
Ek-1 Kisim 2 ye gore zehirli gaz yaymayacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.1.9. Dekoratif kirpintt disindaki zemin kaplamalarin imal tarihi ile teslim tarihi arasindaki
siire en fazla 2 (iki) ay olacaktir.

3.2.1.10. Zemin kaplamalarinin raf 6mrii en az 12 (on iki) ay olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.2. Astar

3.2.2.1. Astar. alt maddelerde belirtilen fiziksel sartlardaki ¢elik ve aliiminyum yiizeylere

uygulanabilecektir. Bu husus yiiklenici taratindan taahhiit edilecektir.
3.2.2.1.1. TS ENISO 8501-1 standardina gore St-2 temizlik derecesinde yilizey hazirhigi yapilmis

vuzeyler

3.2.2.1.2.  Yiizey hazirlift sonrasinda ani paslanmaya maruz kalmis ylizeyler

3.2.2.2. Astar. epoksi regine esasli olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
3.2.2.3. iki bilesenli (A ve B) olacaktlf. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.2.4. Hacimce katt madde orant. 1984 tarthli ISO 3233 veya 2003 tarihli ASTM D 2697
standardina gore en az %80 (yiizde seksen) olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendireccktir.

3.2.2.5. Kaplama i¢in gerekli kuru film kalinhig en fazla 300 (ii¢ yiiz) gr/m? sarfiyatla tek katta
en ftazla 150 (yiiz elli) um olacakttr. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.2.6. A ve B bilesenleri 23 (yirmi i¢)°C de 200 (iki yiiz) gr olarak kanstirildiginda 1969
tarihli DIN 16945 standardina gore karistm omrii en az 2 (iki) saat olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.2.7. Yiizeye uygulandiktan sonra TS 4317 standardina gore 23 (yirmi ti¢)°C deki kuruma
siireleri alt maddelerdeki gibi olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.2.7.1.  Toz tutma kurumast en tazla 2 (iki) saat

3.2.2.7.2.  Dokunma kurumast en fazla 10 (on) saat

3.2.2.7.3.  Uzerinde yiiriiyebilme kurumasi en fazla 2 (iki) giin
3.2.2.7.4.  Tam sertlesme kurumasi en fazla 1 (bir) hatta

3.2.2.8. Yiizeye uygulandiktan sonra TS EN ISO 2409 veya 2002 tarihli ASTM D 3359
standardina gore Capraz Kesme (Cross-cut) yapisma degeri 0-1 (sifir tire bir) inct smif olacakur.
Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.2.9. 2004 tarihli ASTM C 1583-04 standardina gore koparma degeri en az 2.5 (iki virgiil
bes) N/mm” olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.2.10. 2005 tarihli ASTM D 1654 ve 2003 tarihli ASTM B 117 standardina gore en az 500
(bes yiiz) saat tuz pliskiirtmesi testi sonucunda alt maddelerde belirtilen hususlar gériinmeyecektir.

Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir. A o,
i E NN
3.2.2.10.1. Pas A WO
i oa g -
3.2.2.10.2. Kabarciklagsma gf?:?‘:) o

3.2.2.10.3. Catlama
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3.2.2.10.4. Soyulma
323 Yiizey Tesviyelendirici
3.2.3.1. Zemin kaplama sistemi uygulamasi éncesinde. astar ile kaplannmis gemi giivertelerinin

diizgiin olmayan ylizeylerini tesviye edebilecek 6zellikte olacaktir.

3.2.3.2. Alt maddelerde belirtilen bilesenlerden olusacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

3.2.3.2.1.  Epoksi re¢ine esasli ana malzeme

3.2.3.2.2.  Sertlestirici

3.2.3.2.3.  Taneli katki (aggregate)

3.2.3.3. Bilesenler 23 (yirmi ti¢)°C de birbirine kanistirldiginda astarin 1969 tarihli DIN 16945
standardina gore karisim omrii en az 1 (bir) saat olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.
3.2.34. Epoksi regine esaslhi ana malzeme ile sertlestirici karistirildiktan sonra. karisinun
vogunlugu 25 (yirmi bes)°C™ de 1.5-1.6 (bir virgiil bes tire bir virgiil altr) g/em® arasinda olacaktir.
Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.3.5. Yiizey tesviyelendiricinin viskozitesi, epoksi regine esash ana malzeme ile sertlestirici
kanstirlldiktan sonra 2003 tarithli EN 1SO 2884-2 veya 1989 tarihli DIN 53229 standardina gore 25
(yirmi bes)°C'de 4000-5000 (dort bin tire bes bin) mPa.s arasinda olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.3.6. Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-3135H standardina gore darbeye dayanum
testine maruz kaldiginda alt maddelerde belirtilen kusurlar goriilmeyecektir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.3.6.1.  Gozle goriilir kinlma

3.2.3.6.2. (atlama

3.2.3.6.3.  Uygulandi@ yiizeyden ayrilma

3.2.3.6.4.  Yiizeyinde 1.59 (bir virgiil elli dokuz) mm’den daha fazla oyulma

3.2.3.7. Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-3135H standardina gére oyulma testine maruz
kaldiginda oyulma degerleri alt maddelerde belirtilen degerlerde olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.3.7.1. 48 (kirk sekiz) saat kiirlenme sonrasinda ilk oyulma miktart en fazla %10 (yiizde on)
3.2.3.7.2. 96 (doksan alt1) saat kiirlenme sonrasinda artik oyulma miktar en fazla %38 (viizde
otuz sekiz)

3.2.3.8. Yizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-3135H standardina goére korozyona karsi
diren¢ testine maruz kaldiginda ozellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Yiikienici bu
hususu belgelendirecektir.

3.2.3.8.1.  Yumusamayacak
3.2.3.8.2.  Yiizeyden ayrisma olmayacak

3.2.3.9. Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-3135H standardina gore yapisma kuvveti
testine maruz kaldiginda 6zellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.3.9.1.  Ilk yapisma kuvveti en az 1034 (bin otuz dort) kPa

3.2.3.9.2.  Yaslanma sonrasi yapisma kuvveti, ilk yapisma kuvvetinin en az %85 (yiizde scksen
bes)i

3.2.3.9.3.  Nem ve sicakhga maruz kaldiktan sonraki yapisma kuvveti. ilk yapisma Kuyguesinai
az %95 (ylizde doksan bes)’i A ‘*T}. &y
3.2.3.10.  Yiizeye uygulandiktan sonra TS 4317 standardina gore 23 (yirmi Ug,:‘)‘.\k’;@id’zi‘\k,};‘:‘g&uj\tliﬁil ?
sitreleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Yiiklenict bu hususu belgelendire§e,k:§1r. TN
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3.10.1.  Toz tutma kurumasi en fazla 14 (on dort) saat

3.2

3.2.3.10.2. Dokunma kurumasi en fazla 36 (otuz altr) saat
3.2.3.10.3. Uzerinde yiiriiyebilme kurumast en fazla 3 (ii¢) giin
3.2.3.10.4. Tam sertlesme kurumasi en fazla 1 (bir) hatta
3.2.4. Zemin Kaplama Sistemi

3.2.4.1. Zemin kaplama sistemi en az alt maddelerde belirtilen malzemelerin sirasiyla {ist tiste
uygulanmasiyla olusacaktir.

3.2.4.1.1. Anakat

3.2.4.1.2.  Dekoratit kirpinti

3.2.4.1.3. Vernik

3.2.4.2. Zemin kaplama sisteminin toplam uygulama kalinhgi. 3-6.4 (ii¢ tire altt virgiil dort)
mm arasinda olacaktir. Zemin kaplama sisteminin zemin kaplama sistemini olusturan her bir

malzeme i¢in uygulama kalinligi yiiklenici tarafindan ftretici firma dokiimanma dayali olarak
taahhiit edilecektir.

3.2.4.3. Zemin kaplama sistemint olusturan her bir malzeme i¢in uygulama kalinhiginda
metrekare basina diisen sart miktari. yiiklenici tarafindan laboratuvar analiz raporu tle
belgelendirilecektir.

3.2.44. Ana kat, epoksi regine esasli astar boya ve yiizey tesviyelendirici izerine
uygulanabilecektir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.45. Ana kati, politiretan regine esasli olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.4.6. Ana kati, iki bilesenli (A ve B) olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
cdilecektir.

3.2.4.7. Ana kat A ve B bilesenleri. 23 (yirmi ii¢)°C'de 200 (iki yiiz) gram olarak
karistirldiginda 1969 tarihli DIN 16945 standardina gore karisim 6mrii en az 1 (bir) saat olacaktir.
Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.4.8. Ana katin vogunlugu. A ve B bilesenlert kanstirildiktan sonra 25 (yirmi bes)°C de
1.25-1.35 (bir virgiil yirmi bes tire bir virgiill otuz bes) g/em’ arasinda olacaktir. Yiiklenici bu
hususu belgelendirecektir.

3.2.4.9. Ana katin viskozitesi. A ve B bilesenleri karistirtldiktan sonra 2003 tarthli EN 1SO
2884-2 veya 1989 tarihli DIN 53229 standardina gore 25 (yirmi bes)°C de 3500-5000 (ii¢ bin bes
yiiz tire bes bin) mPa.s arasinda olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.4.10.  Ana katin yiizeye uygulandiktan sonra TS 4317 standardina gore 23 (yirmi {i¢)°C deki
kuruma stirelert alt maddelerde belirtilen stirelerde olacaktir.  Yiiklenici  bu  hususu
belgelendirecektir.

3.2.4.10.1. Toz tutma kurumasi en fazla 2 (iki) saat

3.2.4.10.2. Dokunma kurumasi en fazla 10 (on) saat
3.2.4.10.3. Uzerinde yiiriiyebilme kurumasi en fazla 2 (iki) giin
3.2.4.10.4. Tam sertlesme kurumasi en tazla 1 (bir) hafta

3.2.4.11. Dekoratif kirpintisi, vinil veya PVC esasl olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.4.12. Dekoratif kirpinti rengi. aksi ihale dokiimaninda belirtilmedik¢e beyaz olacaktir.
3.2.4.13. Vernigi alt maddelerde belirtilen bilesenlerden olusacaktir. Bu husus yiiklenici

tarafindan taahhtit edilecektir.
3.2.4.13.1. Poliiiretan re¢ine esasli ana malzeme (A)
3.2.4.13.2. Sertlestirici (B)
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3.2.4.14. Vernigin parlakligi, TS EN ISO 2813 standardina gére 60° (altmis derece)’lik dlgme
acist ile 80-95 (seksen tire doksan bes) gloss arasinda olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.4.15. Vernigin A ve B bilesenleri 23 (yirmi ii¢)°C de 200 (iki ytiz) gr olarak kanstrildiginda
1969 tarihli DIN 16945 standardina gore karisim omrii en az 40 (kirk) dakika olacaktr. Yiiklenici
bu hususu belgelendirecektir.

3.2.4.16. Vernigin viskozitesi, A ve B bilesenleri kanstirildiktan sonra 2003 tarihli EN 1SO
2884-2 veya 1989 tarihli DIN 53229 standardina gore 25 (yirmi bes)°C de 500-700 (bes yiiz tire
vedi viiz) mPa.s arasinda olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.4.17. Vernigi yilizeye uygulandiktan sonra TS 4317 standardina gére 23 (yirmi ii¢)°C deki
kuruma stireleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.4.17.1. Toztutma kurumasi en fazla 4 (dort) saat
3.2.4.17.2. Dokunma kurumasi en fazla 12 (on iki) saat
3.2.4.17.3. Uzerinde yiirliyebilme kurumasi en fazla 3 (ii¢) giin
3.2.4.17.4. Tam sertlesme kurumasi en fazla 1 (bir) hafta
3.2.4.18.  Vernik seffat olacaktir.

3.2.4.19, Vernik renksiz olacaktir.

3.2.4.20. Yiizeye uygulandiktan sonra rengi. ihale dokiimamnda belirtilen RAL renk kodunda
olacaktir.
3.2.421.  Vernigin sertligi, vernik ylizeye uygulandiktan en az 7 (yedi) giin sonra sertlik testine

tabi tutuldugunda ASTM D 2240 standardina gore 35-40 (otuz bes tire kirk) Shore D arasinda
olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.4.22. Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-24613A standardina gore darbe testine maruz
kaldiginda alt maddelerde belirtilen  kusurlar  goriilmeyecektir.  Yiklenict  bu  hususu
belgelendirecektir.

3.2.4.22.1.  Gozle goralir kinlma

3.2.4.22.2. Gozle goriliir catlama

3.2.4.22.3. Uygulandif1 yiizeyden ayrilma

3.2.4.22.4. Yizeyinde 1.59 (bir virgil elli dokuz) mm™den daha fazla oyulma

3.2.4.23. Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-24613 A standardina gére oyulma testine maruz.
kaldiginda oyulma degerleri alt maddelerde belirtilen degerlerde olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.4.23.1. Ik oyulma en fazla %2 (yiizde iki)
3.2.4.23.2.  Artik oyulma en fazla %0.5 (ylizde sifir virgiil bes)

3.2.4.24.  Yizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-24613A standardina gore korozyona karsi
diren¢ testine maruz kaldiginda alt maddelerde belirtilen kusurlar goriilmeyecektir. Yiiklenici bu
hususu belgelendirecektir.

3.2.4.24.1. Yumusama

3.2.4.24.2. Yizeyden ayrisma

3.2.4.24.3. Uygulanan yiizeyde korozyon olugsmasi
3.2.4.25. Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-24613A standardinda gore yapisma kuvveti
testine maruz kaldiginda yapisma kuvveti alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Yiiklenici bu
hususu belgelendirecektir.

3.2.4.25.1. Ilk yapisma kuvveti en az 1724 (bin yedi yiiz yirmi dort) kPa olacaktir. “" “gh o 2
3.2.4.25.2. Yaslanma sonrasi yapisma kuvveti, ilk yapisma kuvvetinin en az %70 ()@ﬁz‘d > Yeu

kadar olacaktir.
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3.2.4.25.3. Nem ve sicakliga maruz kaldiktan sonraki yapisma kuvveti. ilk yapisma kuvvetinin en
az %70 (ylizde yetmis)'i kadar olacaktir.

3.2.4.26. Yizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-24613A standardina gore nem ve sicakhk
degisimlerine karst diren¢ testine maruz kaldiginda alt maddelerde belirtilen kusurlar
goriilmeyecektir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.4.26.1. Gozle goriiliir catlama
3.2.4.26.2. Yiizeyden ayrisma

3.2.4.27. Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-24613A standardina gore nem tutma testine
maruz kaldiginda agirlik¢a en fazla %2 (ytzde iki) nem tutacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.4.28. Yiizeye uygulandiktan sonra, MIL-PRF-24613A standardina gore kimyasallara karst
direng testinde alt maddelerde belirtilen kimyasallara maruz kaldiginda agirlik ve hacminde alt
maddelerde belirtilen miktarlarda degisim olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.4.28.1. Yaga maruz kaldiginda. agirlik¢a degisim en tazla %3 (ytizde ii¢)

3.2.4.28.2. Yaga maruz kaldiginda. hacimce degisim en fazla %?2 (yiizde iki)

3.2.4.28.3. JP-5 (bes) e maruz kaldiginda, agirlik¢a degisim en fazla %2 (ytizde iki)

3.2.4.28.4. JP-5 (bes) e maruz kaldiginda. hacimce degisim en fazla %1 (ytizde bir)

3.2.4.28.5. %50 (yuzde elli) AFFF karnisimina maruz kaldiginda. agirhkga degisim en fazla %3
(ylizde tg)

3.2.4.28.6. 950 (ytizde elli) AFFF karisimina maruz kaldiginda. hacimee degisim en fazla %2
(yiizde iki)

3.2.4.28.7. %I0 (yiizde on)’luk siilfuirik asit karisimina maruz kaldiginda. agirlik¢a degisim en
tazla %2 (yuzde iki)

3.2.4.28.8. %10 (yiizde on)’luk siilfiirik asit karisimina maruz kaldiginda, hacimce degisim en
fazla %1 (ytizde bir)

3.2.4.29.  Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-24613A standardina gore kayma direnci testine
maruz kaldiginda kayma direnci degerleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Yiiklenici bu
hususu belgelendirecektir.

3.2.4.29.1. Kuru durumda en az 0.70 (sifir virgiil yetmis)
3.2.4.29.2. Yas durumda en az 0,60 (sifir virgl altmis)

3.2.4.30. Yiizeye uygulandiktan sonra MIL-PRF-24613A standardina gore asinma dayanumi
testine maruz kaldiginda asinma miktari. en fazla 30 (otuz) miligram olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.4.31. Zemin kaplama sistemi malzemeleri. dekoratit kirpinti hari¢. aym dretici taratindan
tretilmis olacaktir.

3.2.5. Dekoratif Kirpinti

3.2.5.1. Dekoratif kirpmnti, vinil veya PVC esash olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan

belgelendirilecektir.
3.2.5.2. Rengi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.6. Vernik

3.2.6.1. Vernik alt maddelerde belirtilen bilesenlerden olusacaktir. Bu husus viiklenici
tarafindan taahhit edilecektir.

3.2.6.1.1.  Poliiiretan re¢ine esasl ana malzeme (A) .
3.2.6.12.  Sertlestirici (B) P
3.2.6.2. Kullanim sonrasinda yipranan zemin kaplama sisteminin onartmi ic;in;;";i\in\* ;
kullanima uygun olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir. oo
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3.2.6.3. Parlakligi, TS EN ISO 2813 standardina gore 60° (altmis derece)’lik 6lgme agisi ile 80-
95 (seksen tire doksan bes) gloss arasinda olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.4. A ve B bilesenlerinin 23 (yirmi i¢)°C de 200 (iki yiiz) gr olarak kanstirtldiginda 1969
tarthli DIN 16945 standardina gore karnisim omrii en az 40 (kirk) dakika olacaktir. Yiiklenici bu
hususu belgelendirecektir.

3.2.6.5. Viskozitesi. A ve B bilesenleri karistirtldiktan sonra 2003 tarihli EN 1SO 2884-2 veya
1989 tarihli DIN 53229 standardina gore 25 (yirmi bes)°C"de 500-700 (bes yiiz tire yedi yiiz) mPa.s
arasinda olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.6. Yiizeye uygulandiktan sonra TS 4317 standardina gore 23 (yirmi ii¢)°C deki kuruma
stireleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.6.1.  Toz tutma kurumasi en fazla 4 (dort) saat

3.2.6.6.2.  Dokunma kurumasi en fazla 12 (on iki) saat
3.2.6.6.3.  Uzerinde yiiriivebilme kurumasi en fazla 3 (ii¢) giin
3.2.6.6.4.  Tam sertlesme kurumasi en fazla 1 (bir) hafta

3.2.6.7. Vernigin sertligi, vernik yiizeye uygulandiktan en az 7 (yedi) giin sonra sertlik testine
tabi tutuldugunda ASTM D 2240 standardina gore 35-40 (otuz bes tire kirk) Shore D arasinda
olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.8. Vernik zemin kaplama sistemi izerine uygulanarak MIL-PRF-24613A standardina
gore darbe testine maruz kaldiginda alt maddelerde belirtilen kusurlar goriilmeyecektir. Yiiklenici
bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.8.1.  Gozle gorulir kirllma

3.2.6.8.2.  Gozle gorilir catlama

3.2.6.8.3.  Uygulandig: yiizeyden ayrilma

3.2.6.8.4.  Yizeyinde 1.59 (bir virgiil elli dokuz) mm den daha ftazla oyulma

3.2.6.9. Vernik zemin kaplama sistemi {izerine uygulanarak MIL-PRF-24613A standardina
gore oyulma testine maruz kaldiginda oyulma degerleri alt maddelerde belirtilen degerlerde
olacaktir. Yiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.9.1.  Ilk oyulma en fazla %2 (yiizde iki)
3.2.6.9.2.  Artik oyulma en fazla %0.5 (ytizde sifir virgiil bes)

3.2.6.10. Vernik zemin kaplama sistemi tizerine uygulanarak MIL-PRF-24613A standardina
gore korozyona karst diren¢ testine maruz kaldiginda alt maddelerde belirtilen kusurlar
gorilmeyecektir. Yuklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.10.1. Yumusama

3.2.6.10.2. Yiizeyden ayrisma

3.2.6.10.3. Uygulanan yuizeyde korozyon olusmasi

3.2.6.11. Vernik zemin kaplama sistemi iizerine uygulanarak MIL-PRF-24613A standardinda
gore yapisma kuvveti testine maruz kaldiginda yapisma kuvveti alt maddelerde belirtildigi gibi
olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.11.1. 1lk yapisma kuvveti en az 1724 (bin yedi yiiz yirmi dort) kPa olacakrr.

3.2.6.11.2.  Yaslanma sonrast yapisma kuvveti. ilk yapisma kuvvetinin en az %70 (yiizde yetmis)'i
kadar olacaktir.

3.2.6.11.3. Nem ve sicakliga maruz kaldiktan sonraki yapisma kuvveti, ilk yapisma kuvvetinin ¢n
az %70 (yuzde yetmis)'i kadar olacaktir. W» S,
3.2.6.12. Vernik zemin kaplama sistemi iizerine uygulanarak MIL-PRF-246}’ 1A ﬁt&lda;dma

gore nem ve sicaklhik degisimlerine karst direng testine maruz kaldiginda alt maddelerde belntlly.n:*‘;.
kusurlar goriilmeyecektir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir. ;
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3.2.6.12.1. Gozle goriiliir ¢atlama
3.2.6.12.2. Yiizeyden ayrisma

3.2.6.13.  Vernik zemin kaplama sistemi iizerine uygulanarak MIL-PRF-24613A standardina
gdre nem tutma testine maruz kaldiginda agirlik¢a en fazla %2 (yiizde iki) nem tutacaktir. Yiiklenici
bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.14.  Vernik zemin kaplama sistemi lizerine uygulanarak MIL-PRF-24613A standardina
gore kimyasallara karst direng testinde alt maddelerde belirtilen kimyasallara maruz kaldiginda
agirlik ve hacminde alt maddelerde belirtilen miktarlarda degisim olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.6.14.1. Ya@a maruz kaldiginda. agirhk¢a degisim en fazla %3 (yiizde ii¢)

3.2.6.14.2.  Yaga maruz kaldiginda. hacimce degisim en fazla %2 (yiizde iki)

3.2.6.14.3.  JP-5 (bes)’e maruz kaldiginda. agirlhik¢a degisim en fazla %2 (yiizde iki)

3.2.6.14.4. JP-5 (bes) e maruz kaldiginda. hacimce degisim en fazla %1 (yiizde bir)

3.2.6.14.5. %50 (ytizde elli) AFFF kansimma maruz kaldiginda, agirhik¢a degisim en fazla %3
(ylizde ii¢)

3.2.6.14.6. %50 (yiizde elli) AFFF karistmina maruz kaldiginda, hacimce degisim en fazla %2
(ylzde iki)

3.2.6.14.7. %10 (ylizde on)'luk siilfiirik asit karigimina maruz kaldiginda. agirhik¢a degisim en
tazla %2 (yiizde iki)

3.2.6.14.8. %I10 (ylizde on)’luk siiltiirik asit karisimina maruz kaldigmda. hacimce degisim en
fazla %1 (yiizde bir)

3.2.6.15. Vernik zemin kaplama sistemi iizerine uygulanarak MIL-PRF-24613A standardina

gore kayma direnci testine maruz kaldiginda kayma direnci degerleri alt maddelerde belirtildigi gibi
olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.6.15.1.  Kuru durumda en az 0,70 (sifir virgiil yetmis)
3.2.6.15.2.  Yas durumda en az 0.60 (sifir virgiil altmis)

3.2.6.16.  Vernik zemin kaplama sistemi {izerine uygulanarak MIL-PRF-24613A standardina
gore asinma dayammu testine maruz kaldiginda asinma miktari. en fazla 30 (otuz) miligram
olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.7. Renklendirici Kat

3.2.7.1. Onarim maksadiyla zimparalanmis poliiiretan ve epoksi re¢ine esasli  zemin
kaplamalart tizerine uygulanabilecektir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.7.2. Renklendirici kat alt maddelerde belirtilen bilesenlerden olusacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.7.2.1.  Poliiiretan re¢ine esash ana malzeme (A)

3.2.7.2.2.  Sertlestirici (B)

3.2.7.3. Hacimce katt madde orani, 1984 tarihli ISO 3233 veya 2003 tarihli ASTM D 2697
standardina gore en az %355 (yiizde elli bes) olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.7.4. Viskozitesi. A ve B bilesenlerinin karistirildiktan sonra 2003 tarihli EN ISO 2884-2
veya 1989 tarihli DIN 53229 standardima gore 25 (yirmi bes)°C de 350-550 (ii¢ yiiz elli tire bes yiiz
elli) mPa.s arasinda olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.7.5. Renklendirici kat. zemin kaplama sistemi tizerine uygulanarak 2007 tarihli ASTM D
4060 standardina Taber asinma dayanimt testine maruz kaldiginda asinma miktari. en fazla 30

(otuz) mg olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir. “‘”‘*‘«
3.2.7.6. Renklendirici kat zemin kaplama sistemi {izerine uygulanarak TS EN180O "54()%&;\3
2002 tarthli ASTM D 3359 standardina gore ¢apraz kesme (Cross-cut) testine malu”\’kacldlgmda

vaptsma degeri 0-1 (sifir tire bir)'inci simif olacaktir. Yiiklenici bu hususu belgelendxrcccktlr

& hat
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3.2.7.7. A ve B bilesenleri 23 (yirmi ti¢)°C de 200 (iki yiiz) gr olarak karistirtldiginda karigim
omrii 1969 tarihlt DIN 16945 standardinda gére en az 3 (ii¢) saat olacaktir. Yiiklenici bu hususu
belgelendirecektir.

3.2.7.8. A ve B bilesenleri karigtinildiktan sonra TS EN ISO 2811-1 standardina gore 20
(yirmi)°C deki yogunlugu 1.2-1.4 (bir virgtl iki tire bir virgiil dort) g/cm” arasinda olacaktir.
Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.7.9. Renklendirici kat, zemin kaplama sistemi tlizerine uygulandiktan sonra TS 4317
standardina gore 23 (yirmi ti¢)°C deki kuruma stireleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.
Yiiklenici bu hususu belgelendirecektir.

3.2.7.9.1.  Toz tutma kurumasi en fazla 10 (on) dakika

3.2.7.9.2.  Dokunma kurumast en fazla 3 (li¢) saat

3.2.7.9.3.  Uzerinde yiiriiyebilme kurumast en fazla 3 (ii¢) giin

3.2.7.9.4.  Tam sertlesme kurumasi en fazla 1 (bir) hafta

3.2.7.10. Rengi ihale dokiimaninda belirtilen RAL renk kodunda olacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar. ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve Muayeneler i¢in numune alma islemi. yiiriirlikte olan TSK Mal Alimlari
Denetim. Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.2. Bir detada muayeneye sunulan aym cinsteki malzemeler bir parti sayilacaktir.

4.3. Her partinin %3 (ylizde ti¢) 0l g6z muayenesine tabi tutulacaktir.

4.4. I<0nk51y0n muayenesi, 20-30 (yirmi tire otuz) kg malzeme kullanilarak veya 10-20 (on
tire yirmi) m” alanda zemin kaplama uygulamas1 yapmaya yetecek kadar malzeme ile yaptlacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiirlrliikte olan TSK Mal Alimlant Denetim. Muayene ve

Kabul islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiklenici taratindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve olgii
aletlerinin  kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Teknik sartnamenin istek ve ozellikler kisminda istenen taahhiitler. {riin teknik
kataloguna/dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman. ytiklenici tarafindan onaylanarak (imzali ve kaseli) taahhiide ek yapilnus olacaktir. Bu
belgeler muayene asamasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

5.1.4. Teknik sartnamenin istek ve ozellikler kisminda istenen belgeler. ulusal/uluslararasi
standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis laboratuvarlardan alinmis ve teknik sartnamede
belirtilen muayene metotlarina gore diizenlenmis onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu
belgeler yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.2. Muayene Metotlari

5.2.1. Metrekare olarak satin alinacak zemin kaplama sisteminin miktar muayenesi: Zemin
kaplama sistemini olusturan her bir malzemenin uygulama kalinhigma karsilik gelen metrekare

basina agirhik olarak sart miktari (analiz raporunda belirtilen miktar), satin allnaca' :;&I\a[c
degeri ile ¢arpilarak tayin edilecektir. P AP
5.2.2. Capraz Kesme (Cross-cut) yapisma testi TS EN [SO 2409 veya 200”" ta«rﬁrlﬂuA&] K/t‘ [_)\__‘.

3359 standardina gore yapilacaktir.
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5.2.3. Hacimce kati madde orani testi 1984 tarihli ISO 3233 veya 2003 tarihli ASTM D 2697
standardina gore yapilacaktir.

5.2.4. Karisim Omrii testi 1969 tarihli DIN 16945 standardina gére yapilacaktir.

5.2.5. Koparma testi 2004 tarihli ASTM C 1583-04 standardina gore yapilacaktir.

5.2.6. Kuruma siiresi testi TS 4317 standardina gore yiiklenici tarafindan taahhiit edilen
uygulama kalinligi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.7. Parlaklik testi kalibrasyonu yapilnus gloss metre kullanilarak TS EN ISO 2813
standardina gore yapilacaktir.

5.2.8. Parlama sicaklig testi 1996 tarihli ASTM D 3278 standardina gére yapilacaktir.

5.2.9. Renklendirici kat Taber asinma dayanimi 2007 tarihli ASTM D 4060 standardina gore
vapilacaktir.

5.2.10. Tuz piskiirtmesi testi 2005 tarihli ASTM D 1654 ve 2003 tarihli ASTM B 117
standardina gore yapilacaktir.

5.2.11. Viskozite testi 2003 tarihli EN ISO 2884-2 veya 1989 tarihli DIN 53229 standardina
gore yapilacaktir.

5.2.12. Yogunluk testi TS EN ISO 2811-1 standardina gére yapilacaktir.

5.2.13. Yiizey tesviyelendirici darbeye karsi dayanim testi MIL-PRF-3135H madde 4.5.4.7¢
gore yapilacaktir.

5.2.14. Yiizey tesviyelendirici korozyona karst direng testi MIL-PRF-3135H madde 4.5.10."a
gore yapilacaktir.

5.2.15. Yiizey tesviyelendirici oyulma (indentation) testi MIL-PRF-3135H madde 4.5.57¢ gore
yapilacaktir.

5.2.16. Yiizey tesviyelendirici yapisma kuvveti testi MIL-PRF-3135H madde 4.5.127ye gore
vapilacaktir.

5.2.17. Zemin kaplama sistemi ve vernik darbeye karsi dayanim testi MIL-PRF-24613A
madde 4.5.5.7e gore yiiklenici tarafindan taahhiit edilen uygulama kalinhg kullanilarak yapilacaktir.
5.2.18. Zemin kaplama sistemi ve vernik asinma dayanimi MIL-PRF-24613A madde
4.5.16. ya gore ylklenici tarafindan taahhiit edilen uygulama kalinhig kullanilarak yapilacaktir.
5.2.19. Zemin kaplama sistemi ve vernik kayma direnci testi MIL-PRF-24613A madde
4.5.15.7e gore yiiklenici taratindan taahhiit edilen uygulama kalinhigi kullamilarak yapilacakur.
5.2.20. Zemin kaplama sistemi ve vernik kimyasallara karsi diren¢ testi MIL-PRF-24613A
madde 4.5.10."a gore yiiklenici tarafindan taahhiit edilen uygulama kalinhg Kkullanilarak
yapilacaktir.

5.2.21. Zemin kaplama sistemi ve vernik korozyona Karsi direng¢ testi MIL-PRF-24613A
madde 4.5.11. e gore yiklenici tarafindan taahhiit edilen uygulama kalinhg kullanilarak
yapilacaktir.

5.2.22. Zemin kaplama sistemi ve vernik nem tutma testi MIL-PRF-24613A madde 4.5.9.°a

gore yiiklentci tarafindan taahhiit edilen uygulama kalinligr kullamlarak yapilacaktir.

5.2.23. Zemin kaplama sistemi ve vernik nem ve sicaklik degisimlerine kars1 direng testi MIL.-
PRF-24613A madde 4.5.8.°e¢ gore ylklenici tarafindan taahhiit edilen uygulama kalinhg:
kullanilarak yapilacaktir.

5.2.24. Zemin kaplama sistemi ve vernik oyulma (indentation) testi MIL-PRF-24613A madde

4.5.6."ya gore yliklenict tarafindan taahhiit edilen uygulama kahinhigi kullantlarak yapilacaktir.
Lo Y

5.2.25. Zemin kaplama sistemi ve vernik yapisma kuvveti testi MIL-PRF-24645, gm, ‘
4.5.14."¢ gore yiiklenici tarafindan taahhiit edilen uygulama kalinhgi kullanilarak yapflac; KU, e N
5.2.26. Zemin kaplama sistemi ve vernik sertlik testi ASTM D 2240 §’tahdaf§1ﬁ1%§‘giérue_~.
yapilacaktir. LU LI M
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5.2.27. Fonksiyon Muayenesi:

5.2.27.1. [darenin gosterecegi yerde 10-20 (on tire yirmi) metrekarelik alanda. %55 (yiizde elli
bes) bagil nem ve 20 (yirmi)°C sicakliktaki ortam kosullarinda, zemin kaplamasi yapilarak
sartnamenin istek ve dzellikler boliimiinde belgelendirme talep edilen istekler disindaki ozellikleri
saglayip saglamadigi gozlenecektir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Teknik sartnamede yer alan atif yapilan dokiiman.
7. EKLER

7.1, Yoktur.

HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR
Se ALKAN nes KULAY
Kim. Miih. Miih.Tegmen
Tekne Dzyn.Sb.Md.Yrd. Tekne Dzyn.Sb.Md.Yrd.
iINCELENMISTIR
inci ®fem PAMYK
Met.Y.Miih. |/Yiitksek Miihendis Albay
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