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76/62 MM OTO MELARA TOPA AIT NAMLU KAPLANMASINA ESAS HIiZMET ALIMI
TEKNIK ISTERLER DOKUMANI

1. KONU
Bu dokiiman Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci olan ve ihale dokiimammnda seri

numarasi belirtilen 76/62 mm Oto Melara topa ait namlu kromla kaplanmas1 maksadiyla yapilacak
kaplama isinin teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarm ve ilgili diger hususlar konu

alir.
2. GENEL HUSUSLAR
2.1. Tanim ve kisaltmalar:
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3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel Istekler

3.1.1. Kaplama yapilacak olan namluntn |miktar1 ihale dokiimamnda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.1.2. Kaplama yapilacak 6lan, namlu {izerinde, topun tam performansta galigmasini

engelleyecek kaplama hatalari ile kirik,/catlak, pitinglesme ve deformasyon olmayacaktir.

3.1.3. Kaplamasyapilatak namlu, hizmet alim1 &ncesinde Idare tesislerinde”Yiklenici
tarafindan incelenebiléCektir.

3.14. Kaplanacak namlunun nakliyesi Idare tarafindan saglanacaktir.

3.1°5. Ellegleme ihtiyaglar1 (kreyn, forklift vb.) Idare tesislerinde Idare, Yiiklenici
tesislerinde Yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

3.1.6. Yiiklenici tesislerinde yapilan; 6lgiim, kofitrol v€ Kaplama islemleri esnasinda Idare
kendi personelini bulundurabilecektir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Kaplama yapilacak s6Z\konusu bélgeler namlu dis yiizeyidir. Namlu bolgeleri EK-1
SEKIL-1"de oldugu gibi tarif €dilmistiz:

3.2.2. Yalmzca namluldis ylizey kaplamasinda tespit edilen korozyonlu kisime ve
gevresindeki pitinglenmeleri igine alacak sekilde Istanbul Tersanesi Komutanhip: tarafindan
belirlenecek alanstaglama yapilacaktir. S6z konusu taglama yapilacak alan /alanlara iligkin bolgeler
ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktlr

A3. Taglanan bolge temlzlenerelgj}:éni;i n%’ amya hazir hale getirtlecektirs
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3.24. Namlw’ya ait kaplamanin kalinlik ve sertligini gdsteren kayitlar Yiiklenici tarafindan
onayli olarak namlu ile birlikte teslim edilecektir.
3235, Namlu yiizeyindeki hasarlarin durumuna gore Al Bolgesi, A2 Bolgesi, A3 Bolgesi

mevcut sert krom kaplama silindirik taslama tezgahinda taglanarak temizlenecektir. Bu husus
Yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.6. B3 bolgesi, B2 bolgesindeki konik kanalli kisim ile B1 bolgesindeki konik namlu
gévdesindeki sert krom kaplama elektro-kimyasal olarak sokiilecektir. Bu husus Yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.7. Al, A2 ve A3 bolgelerindeki sert krom kaplama temizlendigi halde ana malzemede
hasar izleri devam ediyorsa ¢apta 1 mm talas alinacak sekilde taslama islemi siirdiiriilecektir) Bu
islem sonrasinda asagidaki islemlerden birisi yapilacaktir.
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Yiiklenici taratindan taahhiit edilecektir.

3.2.7.2.  Dis captaki hasar 1 mm’yi asan durumdaysa”(t¢k tarafli 0,5 mm derinlik) Namlu
yiizeyi hasarli bolge tamamen kaybolana kadar tornalaharak temizlenecektir. Bu ¢apa Arc Spray
yontemiyle paslanmaz gelik tel kaplanarak kaybedilen.anamalzeme telafi edilecektir. Paslanmaz
gelik tel malzemeyle kaplanan yiizey silindirik taslamayla nihai ¢ap 6lgiisiinden 0,3 mm kiigiik
olacak sekilde islenecektir. Daha sonra bl _gapa/ nét 150 um kalnlig saglayacak sekilde payl
olarak sert krom kaplama yapilacak ve\silindirik taglama ile istenen 6lgiilerde toleransh olarak
islenecektir. Bu husus Yiiklenici tatafindanitaahhiit edilecektir.

3.2.8. B3 bolgesi, B1 konik ndmlu govdesindeki sert krom kaplama elektro-kimyasal®larak
sokiildiigiinde hasar~izleri”'devam ediyorsa, hasar izleri lokal olarak temizlenecektiy. Hasar
derinliklerinin durumina gore ihtiyag duyulan kalinlikta kaplama yapilacaktir. Bu husus{Y tiklenici
tarafindan taahhiit edile€ektir.

3.2.9 B2"bolgesindeki hasar derinliklerinin fazla oldugu durumlarda bu bdlgeye Arc Spray
yontemiyle” nikel esasli tel malzeme kaplanacaktir. Kaplama sonrasinda Seal uygulamasi
yapilaeaktir. Bu husus Yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.10. B3 bolgesi, B2 bolgesindeki kanalli kisimt"ist ¢apive B1 bolgesindeki konik namlu
govdesi silindirik taglama tezgahinda istenen o6l¢iilerde telerans dahilinde islenecektir. Bu husus
Yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

4. DENETIM VE MUAYENE
4.1. Genel Hususlar
4.1.1. Idare, 6l¢iim, kontrol, kaplama ve boyama islemleri esnasinda Yiiklenici tesislerinde

personel bulundurabileeektir.

4.1.2. Yapilaeak 6l¢timlere Yiiklenici nezaret edebilecektir.

m Tiirk Silahli Kuvvetleri“Mal Alimlari
\. <

: m‘a uygun olarak yapacaktir.

4.1.3. Denetim ve Muayene isle
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri
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4.14. Teknik isterler dokiimaninda yer alan yiiklenici tarafindan taahhiit edilecek hususlar,
{iretici firma dokiimanmna dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman iiretici firma veya yetkili temsilcisi/saticis1 firma tarafindan onaylanmig (imzali) ve
taahhiide ek yapilmis olacaktir. Taahhiit ve eki, yiiklenici tarafindan muayene esnasinda muayene
ve kabul komisyonuna verilecektir.

4.2. Denetim ve Muayene Metodlar

4.2.1. Kaplanan namlunun Idare tarafindan g6z ile muayenesi ve kaplama yapilan alanin ¢ap
uzunluklarinmn dl¢timii mikrometre kullamilarak yapilacak muayene ile detaylar1 alt maddelerde
belirtilen araliklarda oldugu kontrol edilecektir. Olgiimler dncelikli olarak Idarenin mikrometre

aleti ile yapilacak, Idarenin mikrometre aleti mevcut olmadig1 durumlarda ise Yiiklenici tarafindan
saglanacak mikrometre aleti ile 6lgiim yapilacaktir.
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4.2.1.3. A3 bolgesmin ¢api 134 mm olacaktir.

42.1.4. B2 bolgesindeki konik kanalli boliim , konik ¢ap baslangic degeri:139,95 ile 139,97
mm, konik ¢ap bitis degeri:148,51 ile 148,53 mm arasinda olacaktir.

42.1.5. B3 bolgesinin silindirik alanin ¢ap1(134,86.ile 134,96 mm arasinda olacaktir
4.2.2. Istgnen kalinlik 6l¢iimii, saglanamamas: durumunda Yiiklenici tarafindan yapilacak
olan islemler Idare onayina sunulacak, Iddre’nin onay vermesi durumunda bu durum Tutanak

altina alinarak Yiiklenici tarafindan namlu iizerinde tekrar kaplama islemi yapilacaktir.

4.2.3. Kaplamasislemistamamlanan namlunun sorunsuz sekilde monte edilebildigisiygulamali
olarak kontrol edilecektir.

S. AMBAY AJLAMA VE ETIKETLEME

Yiiklenici tarafindan, kaplama yapilacak namlunun kaplama.islenii dncesinde, kaplama
eshasmnda, ol¢lim, kontrol ve transferi esnasinda hasar gérmémesi i¢in gerekli her tiirlii tedbir
alinacaktir.

6. GARANTI SARTLARI

Yiiklenici, kaplama islemi gefceklestirilen namlu, kaplama hatalarina ve korozyona
kars1 2 (iki) yal siire ile garanti edecekdtir.

7. EKLER

EK-1 Namlu Bélgelerini Gosteren Sekil.
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HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

TEKNIK ISTERLER DOKUMANINI HAZIRLAYANLAR
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HARTUG YATAGI FEM BOLGESI
BOLGESI
Cap:141,82 mm-141,86 mm

Cap:127,95 mm-127 97 Koriik Cap Bastangic:139,95 mm-139,97 mn
: ' Konik Cap Bitig:148,51 mm-148,53 mm



